
秦皇岛铸业达机械设备开发有限公司

脱蜡釜特点简介
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秦皇岛铸业达机械设备开发有限公司，简称铸业达，位于美
丽的海滨城市--北戴河，创建于20 1 5年，占地面积37亩，注册资金
8 0 0万元，专业为军工高端精铸企业研发，制造，服务:压蜡，压芯，
脱蜡，脱芯，脱壳设备及其集成机器人应用为一体的民营企业。

公司始终践行“军民融合，奉献精品，创新报国”的企业经营宗
旨，坚持以“客户满意度为导向，倾我所有，尽我所能，竭诚奉献”
的企业服务理念，整合了行业资源——与中国航空国际发展有限公
司及燕山大学合作，优化了技术力量，建立了专业研发团队和制造
共享平台，形成了精铸装备专而精，专而全命运共同体——现有员
工7 5人，技术人员2 8人，年产值40 0 0万以上。以人为本的管理体制，
先进的制造工艺，完善的质量保证体系，实现了产品替代从国外进
口，满足了军工精铸高端需求，成为了全国航空精铸高端设备研发，
生产，服务的领航者和优秀供应商，深受军工客户欢迎和好评。

1、铸业达公司简介



1.1单位优势及特长

铸业达公司拥有雄厚的技术力量，一流的员工队伍，超前的

设计理念，先进的制作工艺，完善的质量保证体系，现代化的管理体制，

使铸业达成为全国精铸设备研发、生产的领航者。公司产品获得国家专利

18项，中国铸造协会创新奖一项。通过ISO9000质量体系认证，荣获：秦

皇岛市“金融诚实守信企业“，“精密铸造工程技术研究中心”，“首批

科技型中小企业”，中国铸造协会“专特精新优势企业”，河北省高新技

术企业，中国铸造协会装备分会和标委会理事单位等荣誉。



2、产品参数



设备型号 DRT1200Ⅰ-3(D) DRT1600Ⅰ-3(D) DRT2000I-4(D) DRT2500Ⅰ-5(DL)

有效尺寸（mm）φ1200x1500 φ1600x2000 φ2000x2400 φ2500x2800

设计压力(MPa)               1.5 1.5 1.5 1.5

使用压力(MPa)               1.0 1.0 1.0 1.0

使用电力 144KW/380V                288 KW/380V              384KW/380V                576 KW/380V

设备重量（T） 4.8                                   6.9                                    9.5                                     15.5

脱蜡釜为内、外双胆式结构。基本结构包括高压脱蜡釜釜体、阀门控制联锁机构、

盛壳车、运壳车、气动系统、液位控制系统、釜门自动开关机构、电控系统、自动

补水及软化水处理装置、蜡液缓存回收、余热回收和消音系统等组成。

电热蒸气脱蜡釜

设备组成

设备型号



3.1、性能特点：

蒸汽脱蜡釜是一种用于熔模铸件陶瓷壳除蜡的设备。它由蒸汽发生室和工作室组成。蒸汽发生

器的外部和内部都是绝缘的，它将热量散发到过程室的壁上，当运行时，过程室不再需要单独加热。

在这个过程中，蒸汽在几秒钟内直接进入工艺室。由于陶瓷树具有很高的热容量，在蜡可以膨

胀之前，热蒸汽很快将蜡熔化。因此，对陶瓷获得了优良的除蜡效果，而且不会造成任何损伤。

3、脱蜡釜介绍



3.2、釜体总成：

高压蒸汽脱蜡釜满足中华人民共和国压力容器相关规定对制造过程的要求，并经特种设备检

验机构监检合格。釜体主要由内胆、外胆、釜圈、输蜡管路、输气管、排水管组成。内胆采用复

合板材质，345R+304复合而成。外胆采用345R材质制作，安全系数高，可靠耐用。釜圈采用优质

碳钢经锻造、探伤、热处理加工而成，使用可靠，寿命长。输蜡管路采用双层保温管路，内层与

蜡液接触部位采用304不锈钢材质制作，密封圈使用硅橡胶。釜体外层采用优质保温材料，具备

良好的保温效果，导热系数低、绝热性好，保温材料外再覆加一层0.5mm的镀锌板，外表面温升

不超过室温加30℃。快开门与釜圈间隙、平行度都可调，开关灵活、操作方便。



3.3、集蜡系统：

主要由排蜡管道、接蜡槽、过滤网，固定支架等组成。排蜡管道具备蒸汽或电加热功能，

外表面隔热，保证排蜡时管道不发生堵塞。接蜡槽采用304不锈钢材质制作。过滤网80#，也是

由304不锈钢材质制作，能有效过滤掉蜡液内的杂质。配备2台蜡料回收小车。



3.4、加热系统：

采用电加热形式，电加热装置安装结构采用长型散热装置加热面积提高一倍，在相同电功

率下加热时间比同类产品节省三分之一。加热器数量8组/24KW/380V。

设备到温、工作等操作均有指示。

3.5、釜门开关机构：

釜门采用符合国家标准的旋齿啮合式快开门结构，具备短周期运行的功能，釜门开关平稳、

安全可靠。

釜门开关均采用油缸控制（液压形式），缸体采用304材质，耐腐蚀，稳定性好。一键式启

动，自动控制开关，节省时间，降低工人劳动强度。



3.6、前端水处理系统：

包含自动补水及软化水处理装置，其主要由水泵、储水箱、逆止阀、液位控制仪及软化水

装置等组成。普通自来水处理后，其电导率（25℃）小于或等于0.50mS/m。

补水箱采用304不锈钢材质制作。其中水泵采用高压水泵，确保连续生产。液位控制采用了电极式

液位控制仪，液位显示为高、中、低三个水位，控制精确稳定。水位到高水位或低于低水位、

外胆压力达到上限、温度达到设定值、四者其中一项达到设定值时，加热器都将断电，停止加

热。高低水位配备声光报警装置。水位到达中位时，水泵自动停止供水；低于中水位，水泵自

动供水。

水管道系统运行安全可靠，并配备一套软化水装置，防止脱蜡釜加热器长期使用后结垢，影响加

热器加热效率和加热器使用寿命。软化水装置重量轻、结构紧凑，占地面积小；具备自动控制、

连续产水功能，设备操作简便、安全可靠。



3.7、进气排气系统：

具备先进的程控进气升压、排气减压系统；升压过程要求快速平稳；减压过程能够分段设

置，避免压力降低过快，最低可控排气泄压速率不高于1bar/min。设计用于快速蒸汽注入的大

容器输送阀，以及用于精确调节过程压力的小输送阀，带手动安全锁。

3.8、脱蜡蒸汽回收利用系统：

在补水箱内安装有消音机构，将内胆排放的蒸汽经管路引至补水箱内，加热补水箱内冷水

（把补水箱的冷水预热90℃后再给脱蜡釜外胆补水，节能30%以上），以便下次再利用时节省加

热时间，从而实现脱蜡的蒸汽回收再利用的目的；并且安装在补水箱内的消音机构，还具有降

低排气噪音的功能。釜门上方带集气罩，可以把从釜门出来的蒸汽排出厂房。



3.9、安全保护系统：

主要由快开门连锁装置、机械安全阀、压力控制仪、温度控制装置、声光报警装置等组成。

采用电气及机械双重保护确保设备的安全使用，其中快开门具有连锁装置，并加装釜门连锁阀，

确保快开门关不到安全位置蒸汽无法进入内胆，内胆压力不到零快开门无法打开的安全保障。

机械安全阀达到设定的额定压力自动排汽。关门不到位，或放气阀没有关好、不到位时，安全

连锁装置正常运行，确保外胆不能向内胆送汽，并有声光报警提示。

设备具备报警和提示功能，包括低水位报警、高水位报警、水泵工作不正常报警、关门到位

提示、零压报警提示及脱蜡工作结束提示等。声光报警装置：当出现故障（超压、超温、超时、

超高、超低水位）时灯光及声光报警。确保满足压力容器使用的一切安全规程。



3.9、控制系统：

除安全阀外，内外胆排气、排水、排蜡、充气均采用气动阀控制。

3.10、转运装置：

配备两台型壳转运小车及盛壳框，盛壳框采用304不锈钢材料制作，稳定性好，耐腐蚀，寿

命长。



3.11、电控系统：

设备采用PLC可程序控制系统，为西门子品牌。控制面板设计的人机交互界面良好，操作便

利。控制系统有手动控制和自动控制两种方式，并具有急停功能，急停开关合理分布。

1）设备操作简单，具备自动控制和手动控制两种控制方式。其中手动控制是由人工完成脱蜡的各

过程，操作简洁，具备防错功能；自动控制是采用PLC逻辑联锁，一键式自动控制模式。

2）采用西门子品牌PLC过程控制器，抗干扰能力强，工艺参数可通过HMI触摸屏设置，并通过触摸

屏显示相关的技术数据。

设备可根据工艺要求设定工艺参数，其中脱蜡时间、外胆温度、外胆压力、内胆压力、排水压力、

排蜡压力等这些参数均可在触摸屏上设定。设备电气控制系统具备过载、过压、过流、短路、

缺相等完善的安全保护装置和功能，同时有完善的报警功能。

保证温度、压力、水位、充气阀、放气阀、排蜡阀及操作门等逻辑联锁控制，实现除开关操作门



及取放物料外，全自动控制，具备自动上水、停水，高低水位采用自动声光报警，低水位自动停

止加热。

充分集成的安全系统，具有在设备工作状态下的全程监控功能。

设备压力、温度、阀门和排气、排蜡、排水等联锁自动控制。充气阀、排气阀、排空阀、排水阀、

排蜡阀，采用日本开滋产品。主要电器、控制元件采用日本欧姆龙或法国施耐德产品。压力传

感器采用德国斯德克产品。

预留数据接口，便于接入需方MES系统。



四、 电控系统：高端配置，人机界面操作系统

1.设备采用可编程程序控制器，抗干扰能力强。工艺参数可通过HMI触摸

屏设置，并通过触摸屏显示相关的技术数据；如照片所示：



2.进入到主界面，确认信息。如有错误，右上方界面会有提示信息及标识。如信

息提示，可直接进入操作处理。

3.按下显示屏上“手动”图标。选择登录自己设置好的用户名。进入界面进行参

数设定。

4.点下选择配方的图标，从中选择适合的配方参数（用管理员的身份提前设置好

参数）。选择完毕点右下角的方块标，显示数据完成。



6.回到主界面进行功能选择，点开收集蒸汽的功能图标，显示已开启。

7.在控制面板上按下“加热”按钮，在触摸屏上点下“自动”图标，开启自动功

能，开始补水，当水位到达设定位置后，设备开始加热。

8.外胆压力到达设定值，在控制面板上“准备”指示灯亮，表示可以进行下一步

工作。

9.按下控制面板上“排空”按钮，待设备排空完毕，按下“开门”按钮。

10.釜门打开后，将模具蜡模用小车推入釜中，关上釜门，再次按下“排空”按

钮，排空阀门选择成关闭状态。

11.按下控制面板上“启动”按钮，设备即开始脱壳程序，显示屏显示时间状态

条，按照程序的顺序开始工作，脱壳。

12.一切脱壳工作完成之后，控制面板的警示绿灯亮起，打开“排空”按钮进行

排空操作，然后打开釜盖取出模壳。一个工作流程结束。





五、程序：

要编辑程序或创建新程序，用户必须使用主管账户登录。用户登录后，

通过按下菜单栏按钮，然后按下程序按钮，可以编辑现有程序或创建一个新程

序。

然后，所有的参数可以在控制系统规定的边界内自由选择。





六、压力曲线显示：

在菜单栏的压力曲线点下，你会发现一个图形表示，关于压力在容器和

锅炉在过程中的行为。红线表示工作室的压力曲线，蓝线表示蒸汽发生器的压

力曲线。



七、手动模式：

通过在标准概述页面上将操作模式更改为手动，可以对阀门进行单独控制，

用于测试目的。为此，需要主管的密码。

要操作所需的阀门，只需按下该符号。相关的阀门现在打开了。当释放时，阀门

再次自动关闭。

打开蒸汽转移或蒸汽旁通阀时，必须关闭门，锁紧环，关闭保压阀和蒸汽出口阀。

现在可以对工作室加压。

为了能够再次离开手动模式页面，首先必须从工作室释放压力。这是通过蒸汽释

放阀来完成的。冷凝液和蜡阀只能在工作室压力为 3 bar 时开启。从 0.2bar 

开始，大气压保持不变阀门也可以再次打开。



4.1资质文件

4.2售后服务承诺

4、资质文件



4.1.1.营业执照 4.1.2.9000认证证书



4.1.3.银行开户许可证



4.2售后服务承诺

秦皇岛铸业达机械设备开发有限公司是集生产制造、研发服务于一体的国内最早

专业生产精密铸造设备的企业。多年的经验及严格的用户管理使之成为能尽心尽力满足

客户全部要求的供货商。贵司在选购我司设备的同时，已得到可靠的、终身的产品售后

服务。在此我们作如下承诺：

1  所有由我公司提供的设备保修一年，在保修期内，因设备本身不良引起的问题，我公

司负责免费维修。

2  我们将准确及时提供客户所要订购的零配件及提供客户所需要的各类服务，有义务、

有责任回答客户任何时候提出的任何问题。

3  在设备安装过程及试生产期间对需方的管理使用人员进行培训，直至完全掌握使用维

护方法，且终身技术支持。



4  保修期内出现故障，在接到需方通知后2小时内响应，以最快时间到达现场免

费处理。因设备质量问题造成零部件损坏，负责免费更换、维修。质保期后仍以

优惠价为需方提供配件和技术升级服务。

5  施工前和施工中按规定办理消防、安全等有关协议和要求，遵守用户的有关规

定。

6  我们要与客户建立亲切，良好的合作关系，在合作中互相学习，听取客户的建

议，尊重客户的意见。将设备的操作、保养等各方面的知识、经验毫无保留地

传授给用户。



序号 设备名称 规格型号 用户名称 备注

1 脱蜡釜 DRT1000I-3 重庆三耐科技有限责任公司 1台

2 脱蜡釜 DRT1000I-3 天津正天医疗器械有限公司 1台

3 脱蜡釜 DRT1200I-3 大连（林）精密铸造有限公司 1台

4 脱蜡釜 DRT1200I-3 贵阳航发精铸有限公司 5台

5 脱蜡釜 DRT1200-2500I-3-5 贵州安吉航空精密铸造有限责
任公司

6台

6 脱蜡釜 DRT1500I-3 北京航材院621所 3台

7 全自动脱蜡釜 DRT2000I-3-5 北京航材院百慕股份有限公司 2台

8 脱蜡釜 DRT1200-2 安徽应流集团 4台

9 脱蜡釜 DRT200-2 西安航天发动机（7103) 1台

5、部分业绩



6、部分产品照片



1.贵阳贵发精铸（170） 2.贵州安吉精铸（3107）



3.北京航材院 （621） 4.安徽应流集团



5.沈阳黎明（410） 6.西安航天发动机（7103）



谢谢各位领导及专家的关注指导，
本次介绍到此结束！

THANKS


